FRESE

Frese cilindriche frontali
Con tagliente frontale al centro fino @ 25 mm

Esecuzione corta
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Codice Codice Lungh. | Lungh. |Gambo | . .. Codice Codice Lungh. | Lungh. |Gambo | . ..
m“m Faots | F 8015 | pfggys| F8O15/1 |ioicni totale | 0 mm Tegtent m“m Faors| F 8015 | pggys| F8OI5/1 | icnil otale | 0 mm Teotent
Cad. € Cad. € mm | mm | hé Cad. € Cad. € mm | mm | hé
2 0002 1002 7 51 6 4 10 0010 1010 22 72 10 4
25 | 0250 — — 8 52 6 4 12 | 0012 1012 26 83 12 4
3 0003 1003 8 52 6 4 14 0014 —_ —_ 26 83 12 4
4 0004 1004 11 55 6 4 15 | 0015 — — 26 83 12 4
5 0005 1005 13 57 6 4 16 | 0016 1016 32 92 16 4
6 0006 1006 13 57 6 4 18 0018 1018 32 92 16 4
7 0007 — — 16 66 10 4 20 | 0020 1020 38 104 20 4
8 0008 1008 19 69 10 4 22 | 0022 1022 38 104 20 6
9 0009 —_ —_ 19 69 10 4 25 0025 —_ —_ 45 121 25 6
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Lungh. | Lungh. | Gambo @ Lungh. | Lungh. | Gambo @
0 Codice F 8016 taglienti | totale mm 0 Codice F 8016 taglienti | totale mm
mm Cad. € mm mm hy | mm Cad. € mm mm h7
3 | F80160003 8 52 6 | 55 | F80160055 13 57 6
35 F 8016 0035 10 54 6 6,5 F 8016 0065 16 66 10
4 F 8016 0004 11 55 6 12 F 8016 0012 26 83 12
5 F 8016 0005 13 57 6
Esecuzione lunga
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Codice Codice Lungh. | Lungh. |Gambo @ Codice Codice Lungh. | Lungh. | Gambo @

0 |Faors F8018 | Foote| F8O18/1 | i | e | mm | O |Fsms| F8018 |ggge F8018/1 | o |~k |
mm Cad. € Cad. € mm mm he | MM Cad. € Cad. € mm mm h6

3 0003 1003 12 56 6 12 0012 1012 53 110 12

4 0004 1004 19 63 6 14 0014 1014 53 110 12

5 0005 1005 24 68 6 16 0016 1016 63 123 16

6 0006 1006 24 68 6 18 0018 1018 63 123 16

8 0008 1008 38 88 10 20 0020 1020 75 141 20
10 0010 1010 45 95 10
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